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Patent ansprii che 



^K^Verfahren zum Hers te lien von Behaltern aus thermo- 
plastischem Werkstoff mit sauberem Innenraum durch 
Strangpressen elnes Rohlings in der Gestalt eines 
Rohrstrangs, Einschlieflen des Rohlings in einer 
rrehrteiligen Form und Dlasen des Rohlings zum Be- 
halter, dadurch gekennzeichnet , da8 
ein Blaslochdorn in das untere, offene Ende des 
Rohlings eingefUhrt wird; daB der Rohllng mit 
eingeflihrtem Blaslochdorn von der Form um- 
schlossen wird, wobei der Werkstoff des Roh- 
lings im Anschlufl an dessen offenes Ende zwi- 
schen der Form und dem Blaslochdorn einge- 
schlossen wird, so daB der Blaslochdorn eine 
inwendige Form filr einen rohrformigen Offnungs- 
und/oder *bf(illteil am Behdlter bildet; daB bei 
geschlossener Form Partien des Rohlings daraus 
hervorragen und vorzugsweise auBerhalb des 
oberen Teiles der Form; daB Greiforgane beim 
(Jffnen der Form nach abgeschlossenem Blasen 
den geblasenen Behalter an den herausragenden 
Partien festhalten und den Behaiter zu einem 
nachgeschalteten 
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Organ verbringen, z.3. fur daa Pufczen und 

Sftv.bem des geblagenen Eehriltera von iiberf lttaaigen 

^erkstof fresten. 

Vcrf>hren naob Patentanapruch 1 , daduroh gekenn- 
zeichnet, dnB der Of fmmgateil dea Behalter8 
daduroh veraohloaaen wird, daB der Offnungateil 
er7;ar^ und der erwarrate 0ffnung8teil verpreflt 
«vird. 

Verfahren nnch Patentanapruch 2, dadurch gekenn- 
zeiohnet, daB der Behalter ao zuaamraengedrttckt 
'■'ird, daB deaaen imvendiger Inhalt kleiner wird 
und daB der Behalter danach rait beibehaltenera 
reduzlerten Rauminhalt (Faaaungaverraogen) 
veranhloaaen v;trd. 

Anordnung zur Durchflthrung dea Verfahrens nach 
Patent^nspruoh 1 , umfaaaend eine Strangapritz- 
naachine, die einen rohrfSrmigen Rohling atrang- 
apritzt, eine Porm zura UmaohlieBen dea rohrf Brmigen 
Rohlinga, einen Blaalochd@m und Greiforgan© , 
dadurch gekennzeichnet , daB der Blaalochdorn (14) 
ao angeordnet let, daB er eine Lage innerhalb des 
rohrfbrTtigen RohTinga (10) in deaaen offenem Teil 
einnehraen kann, wobei der Dorn (Stempel) eine 
inwendige Porm fUr den rohrf brmigen Offnungs- 
und/oder BefUllteil dea Behaltera bildet und in 



. ..15 



27196U 




welcher Lage auch tiber den Blaslochdorn f Jberdruck 
in den inneren verschlossenen Rauin des Rohltngo 
zugeftthrt werden kannj daB die Greiforgane (15) 
fUr das Pesthalten des geblasenen Behaltern mit 
Hilfe der von der geschlossenen Porn (13) hervor- 
stehenden Werkstoffreste angeordnet sind \md fest 
mit dem geblasenen Behalter verbunden, und dafl 
Greiforgane (15) fUr das Verbringen des geblasenen 
BehSlters zu einer verketteten Bearbeitungsstati on 
angesetzt sind, z.B. einera Stanzorgan (28) zum 
Entfernen von UberschUseigen HaterialrUckstanden. 

5» Anordnung nach Pate nt an sprue h 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Anordnung VerschlieBorgane 
gehBren, die sich zusannnensetzen aus einem 
Erw&rmungsorgan (23), das zum ErwHrmen des rohr- 
fBrmigen Offhunge- und/oder BeftUlteils des 
Behfilters angebraoht ist, und aus Andrlickbacken 
(33 f 34 ) t die, beweglich von einer Ausgangsstellung 
in eine Stellung ftlr das Zusaramenpressen des 
erwfirmten Bereiches, angesetzt sind, bevor das 
VerechweiBen des Werkstoffes in diesem Bereich 
erfolgt • 

6t Anordnung nach Patentanspruch 5i dadurch gekenn- 
zeichnet, daB z*ei gegenlftufige VerpreBkolben 
(24 9 30) fUr die Bewegun| von einer Ausgangslage 
angeordnet sind, die dem geblasenen Behalter er- 
mtSgllohen, ewieohen den Kolben in eine andere Lage 
mit einem kleineren Abet and zwisohen den Backen 
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7,u gleiten als dem Abstand, der den Abmes8ungen 
des geblasenen BehSltera entspricht, und wieder 
zurtlck in die Au8gangaatellungj dafi ein FOrder- 
organ (25) angeordnet iet, um mit den Kolben (24,30) 
in Auegangestellung den geblasenen Behalter in 
eine lage zu verbringen, in der er gegen einen 
der VerpreSkolben (24, 30) anliegtj da6 dieeer 
VerpreQkolben rait einem in eine Anzahl Offnungen (32) 
mlindenden Vakuumanschlufl (31) ausgebildet let, die 
den Behaiter gegen den VerpreSkolben fixieren und 
daS die beweglichen Kolben angeordnet aind, urn 
ihre andere Lage wfihrend des VerachweiflenB dee 
rohrfBrmigen Offnungs- und/oder Befttllteilee dee 
Behaltera einzunehmen. 

7. Anordnung nach einem Oder mehreren der Patent- 
ansprtlche 4-6, dadurch gekennzeichnet , dafi ein 
FSrderorgan (25) zur ttberatellung fertiggeetellter 
Behalter an beiepielaweiee ein FBrderband (26) 
mit zwei Armen (36, 37) angeordnet iet, Jeder an 
8einem einen Ende derart gelagert, dafi die Arme 
zwiechen einer Lage, in der eie hauptettohlioh 
parallel miteinander 8ind, und einer Lage 
verdrehbar eind, wo ale einen Winkel miteinander 
bildeni dafi die Arme an ihren freien Enden mit Je 
ihrer AndrUckbacke (33, 34) auegebildet aind, eo 
orientiert, dafi mit den Armen - haupteachlich 
parallel - der Abetand ewieohen den Andrtlokbacken 
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der Dicke des Behftlters entspricht, wodurch der 
Behalter zwischen den Andriickbacken festgehalten 
werden kann, und dafl die Arine in ihren Lagerungs- 
enden so gelagert sind, dafl sie mit beibehaltener 
Orientierung ira VerhMltnis zueinander in eine 
Richtung rechtwinklig zur individuellen Drehrichtung 
verdreht werden kSnnen und dabei vorzugsweise 
ca. 90°. 

8. Anordnung nach Patentamspruch 7 f dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Andriickbacken (33 $ 34) des 
Ftfrderorganes Organe daretellen fUr sowohl das 
Verschlieflen des Beh&lters durch das Zusamraenpressen 
des Of fnungsteiles (27) des Behalter s innerhalb 
dessen erw&rraten Bereiches als auch filr das Fest- 
halten des Behalters wShrend der Beistellung des 
Behalter 8 dergestalt, dafl die Andriickbacken wShrend 
der Bewegung des Fdrderorganes in ihrer zusararaen- 
pressenden Stellung verbleiben. * » 
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Verfahren und Anordnung zum Herstellen von geblasenen Be- 
haltern aus thermoplastischem Material 



Die vorliegende Erfindunq bezieht sich auf ein Verfahren 
und eine Anordnung zum Herstellen von geblasenen Be- 
haltern aus thermoplastischem Material, genauer gesagt 
▼on Behaltnissen mit sehr hohen Anforderungen an die 
Sauberkeit. Beispiele ftlr derartige Behaltnisse sind 
Behalter zum Aufbewahren von Fltissigkeiten in der 
Medizin, wie beispielsweise das Aufbewahren von 
Inf usionsf ltlssigkeit . 

Die Herstellung von Behaitern flir z.B. medizinische 
Zwecke stellt sehr hohe Anforderungen an Sauberkeit, 
und zwar sowohl was die Reinheit des verwendeten Werk- 
stoffes als auch was die Sauberkeit wahrend der 
Produktion der Behalter betrifft. Ganz besonders wichtig 
1st, daB die Moglichkeit einer Bertihrung zwischen dem 
inwendigen Volumen des Behalters und der AuSenluft Oder 
anderen Verunreinigungsguellen wie z.B. Personen, die 
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mit der Heratellung der Behaltnisse beschaftigt sind, 
auf elnem abeoluten Minimum gehalten wird. Das gleiche 
gilt natlirlioh auch fttr den Kontakt zwisohen einzelnen 
Innenraumen dea Behaltere und den Werkzeugen, die im 
Zuaammenhang mit der Pertigung dee Behalters benBtigt 
werden. 

Bisher hat man bei der Heratellung von Behaltnissen 
fttr den vorstehend genannten Zweck iramer eine Anzahl 
Arbeit aachritte im Zuaammenhang mit der Behalter- 
produktion manuell oder von speziellen Werkzeugen Oder 
auoh von Maaohinen durchfUhren laasen mtiseen, deren 
Standort oft ein 8tUok von anderen Werkzeugen Oder 
Maaohinen,' ohne die man bei der Heratellung von 
Behaltern nioht auakommen kann, entfemt war. Dieses 
bedeutet natUrlioh eine Gefahr der Verunreinigung 
aowohl wtthrend der von Hand auszuftthrenden Arbeits- 
aohritte ala auoh wahrend des Beiatellena zwischen den 
•ingeaetzten Maaohinen oder Werkzeugen. Mit anderen 
Worten, ea baetaht eine duroh die Beistellschritte 
bedingte Terunreinigungagefahr, die bei den bisher 
verwendeten Pertigungeverfahren immer auoh in den 
Pallen vorkommen, bei denen die verwendeten Maaohinen 
aelbat vollkommen aauber Bind. 

Die Aufgabe dar Brfindung beateht bei einem Verfahren 
und alnar Anordnung gemaB dieaem Verfahran zur Heratellung 
von BahttltniBaan der 'obengenannten Art darln, die 
biahar ba-i dar Heratellung auftretenden Hachteile zu 
vermelden. 
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^rfindungpgemSB v/erden die Behalter aus einem 
gesohmolzenen Kunststoff hergestellt, ohne daB eine 
mensch]iche Hand Uberhaupt mit den einzelnen Behaltern 
wahrend deren Pertigung in Beruhrung komnit. Nach der 
Konzeption erfolgt die Pertigung in einer einzigen 
zusammengebauten Maschine, in der eine Anzahl fiir die 
verschiedenen Ablaufe erf orderlichen Stationen 
zusammengefaBt word en sind. 

ErfindungsgemaB wird in einer ersten Station ein 
Behalterausgangsmaterial strangge sprit zt , in der 
zwoiten Station der stranggespritzte Rohling zu einem 
Behalter geblasen, der geblasene Behalter in einer 
dritten Station von iiberschtissigem Material durch eine 
Stanzoperation befreit, in einer vierten Station das 
spitzenfiJrraige Offnungsteil des BehsLlters erwarmt und 
das erwSrmte spitzenf Srmige tfffnungsteil in einer 
ftlnften Station verschweiBt. Von dieser Station wird 
der fertiggestellte Behalter durch Greiforgane auf ein 
FBrderband verbracht und zwar ftir die Weiterleitung 
beispielsweise in ein lager. Durch eine erfindungs- 
geraaBe Anordnung fertigt man deinnach einen Behfilter, 
der innen sehr sauber 1st und dadurch ausgesprochen 
gut fUr die Aufbewahrung von Plttssigkeiten geeignet 
ist, fUr die SuBeret hohe Anf orderungen an die Sauberkeit 
und Eeinheit gestellt werden* 

AuBer durch das bereits im vorstehenden Geschilderte 
ist die Erfindung auch durch die dieser Beschreibung 
beigefttgteri PatentansprUche charakterisiert • 
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Die Erfl.ndung ?>jrd im folgpnden beispi ^Irnveiso aus- 
flihrlicher in Verbindung mit den hei.gef*igtpn ?igur?n 
beschrieben, von denen 

Figo 1a und b das Stranjspritzen und das Trennen dos 
durch dan Otrangppri t?en gebildeter 
Pohlings veranschaull ohenj 

Fig* 2a bis c dar^ Blasen des Rohlings zu eineio 
Behalter zeigen; 

Fig. 3a bin e flag Entfemen von UberflUssigen Toil en 
von dem geblasenen Behalter darstellenj 

Figo 4a bis c das Er^arrnen dea spit?enf rirrri gen 

'Of fnungsteile3 des Behalterg, um das 
nsohfolgende Verschli efjen der Offnun>j zu 
ermogliohen, ur.i das Verpressen dog 
Behalters darstellen und 

Figo 5a bis o das YersohlieBen des spitzenf ftrnigen 
Offnungsteiles den Behalters \md dar? 
Verbringen des Behalters anf ein Forder- 
band sum Wegftthren deo fertigen Behalter r 
vom Produktionsplat? veranschaulioht o 

In der Figur 1 sind eine Strangspritzmaschine 12, ein 
liesser 11 und ein von der Spritzmaschine gtranggespritzter 
Rohling 10, eine aus zwei relativ zueinander beweglichen 
Pormhalften bestehende Form 13 und ein an dag spitzen- 
fbrmige Otfnungsteil angepaQter Blaslochdorn oder Loch- 
former 14 dargestellto 
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Die Pigur 1a veranschaulicht die Formhalften der 
Form in der voneinander getrennten Stellung und die 
Figur 1b zeigt die FormhSlften in der Stellung, in 
der sie aneinander anliegen. 

In Fjgnr 2n befinden die Pormhalften sich in der 
Lage f ; \v da« fllasen des Behalters, und auch der 
Loohformer 1A befindet sich in einer Lage, die auf 
tfas Blasen des Behalters ausgerichtet ist. Die fllr 
das Blanen erf orderlichen Organe zura Anschlieflen von 
f Jberdruck nn den Loohformer 14 und darait an den 
Kohling 10 <iind nicht in der Pigur dargestellt, kannen 
aber aus an sinh bekannten Organen bestehen. Zwei 
gegeneinander hewegliche Greif organe 15 nehmen in 
Figur 2b eine Stellung zum Festhalten des geblasenen 
Behalters ein. In Pigur 2b verlaBt der Loohformer 14 
die Lage, die er wahrend des Blasens innehatte. In 
Pigur ?c sind die Pormhalften voneinander getrennt 
worden und der geblasene Behalter 20 wird von den 
Greiforganen 15 auf seinem Platz gehalten. 

In Pigur 3 3ind die Organe der Anordnung fUr das 
Entfemen von tiberf lUssigen Teilen vom geblasenen 
Behalter ge zeigt. Ein aus zwei gegeneinander bewegliohen 
Teilen 18, 28 bestehendes Stanzorgan ist in Pig. 3a 
in einer Lage zu sehen, bei der der geblasene Behftlter 
von den Greif organen 15 zwischen belde Teile des Stanz- 
organes eingefUhrt werden kann. Einer der Teile des 
Stanzorganes ist rait einem Vakuumanschlufl versehen, 
und mit diesem Anschlufl ist in diesem Teil eine Offnung 29 
verbunden, woduroh der Behalter 20 an diesem Stanzenteil 
festgehalten werden kann. 
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In Pigur 3b wird der Behalter 20 durch das Vakuuro 
an diesem Stanzenteil festgehalten. Gleichzeitig sind 
die Greiforgane 15 aus ihrer Stellung fur das Fest- 
halten des Behalters 20 zurlickgezogen. In Pigur 3c 
nehraen die beiden Teile 18, 28 des Stanzorganes ihre 
Stanzlage ein. In Figur 3d bewegen sich die Stanzorgane 
in eine Stellung zurticlc, in der der Behalter frei- 
gegeben wird, wobei gleichzeitig ein Vakuumschuh 2? 
eine gegen den Behalter anliegende Iflge einnimmt. In 
Pigur 3e wird der Behalter 20 vBllig von der Bertihrung 
mit dem Stanzorgan gelbst und jetzt ausscbliefilinh 
void Vakuumschuh 22 gehalten. 

In Pigur 4a sind ein Erwarmungsorgan 23 und zvei 
VerpreSkolben 24, 30 dargestellt. Der eine Preflkolben 24 
ist rait einem VakuumanschluB 31 versehen, der in eine 
Anzahl Offmmgen 32 raUndet. In Pigur Ab hat der mit 
Offnungen besttickte Preflkolben 24 eine Stellung eingenoramen , 
in der er den Behalter 20 berUhrt. Pemer hat das 
Erwarmungsorgan 23 eine den spitzenf brmigen Offhungs- 
teil 27 des Behfilters umgebende Stellung eingenonmen. 
In der Pigur 4c haben die VerpreBkolben 24 und 30 ihre 
lagen fUr das Verpressen des Behalters eingenonmen. Das 
Brwarmungsorgan 23 bewegt sich aus der Stellung weg, in 
der es das spitzenfiJrmige Offhungsteil 27 umschlieBt. 

In Pigur 5a iHt ein Greif- und PBrderorgan 25 ent- 
halten. Dieses ist in seinem Greifteil mit zwei gegen- 
einander beweglichen AndrUckbacken 33 i 34 ausgestattet . 
In Pigur 5b haben die AndrUckbacken eine Lage zum 
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Zur?.~™enpresner den opit7?nf orrnigen Of fnungsteiles 27 
de*:. ?ch*ltern i^inerhalb des Pereiches eingenommen, in 
dem dar> C? fnungstei] zuvor vom Erwarraungsorgan erwn.rmt 
v/orden let. Der Beholter v?ird ;jet7t nur noch vom 
Pcrderorgan 25 rehalten, und die VerpreBkolben 24, 50 
sind in ihre Ausgangslagen zuruckgegangen. In Pigur 5c 
ist das Forderorgan ?5 in eine solche Lage gedreht 
<vorden, da0 die Langsaohse des Behalters 20 nicht 
mehr vertikal, sondern horizontal auegerichtet ist. 
Fierbei befindet der Behalter sich Uber einem FiJrder- 
band 26. Die Andruckbacken des Forderorganes 
(Verbringungsorganes) werden jetzt ruseinanderbewegt , 
und der Behalter 20 ffillt eine kiirzere Strecke auf 
das Forderband 26. 

Eel der Herstellung eines Behalters nach der Erfindung 
wird durch die Strangpreflmaschine 12 ein Rohling 10 
von rohrfbrraiger Gestalt strangge|jj>*itzt . Der rohr- 
fcSrmige Rohling wird von den beiden FormhSlften der 
Perm 13 umschlossen unter gleichzeitigem Einftthren 
eires Lochforraers H (Lochbildners) in den unteren Teil 
des rohrfbrmigen Rohlings. Das Messer 11 trennt den 
Rohling von der Verbindung mit der Strangspritzmaschine. 
Das Rohlingsinnere wird einem tfberdruck ausgeeetzt, 
und durch den ttberdruck wird der Rohling so gestreckt 
und gedehnt, dafl ein Behalter der Form gebildet wird, 
wie sie durch die Form 13 vorgegeben ist. Das Verformen 
des Rohlinge zum Behfilter erfolgt deranach, bevor der 
Rohling nach der Herstellung duroh die StrangpreB- 
maschine abgekllhlt iet# 
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!!ach beendetem Blnsen niinnit, d*s Grftifor^n 15 *i^e 
Lage ein, bei der der geblasene Bohnlter n n seinem 
aus der Por^ 13 hervorstehend*n Tell festgehnlten w ird, 
wobei dieses Teil den Teller den P.ohlings en+srvricht , 
die der vom Messer 11 gebildeten Trennf laohe nm 
nachsten lieger. Danaoh gehen die Pormhtiltten der 
Porro wie auch der Lochfonner 14 in ihre Ausgangs- 
stellungen znn'lck und der gehlnsene Beh*lter ?0 vnrd 
den Stanzorganen 18 und 2R beigentellto Der Behaltor 
weist noch einiges ubersohHssiges Hnterial auf , d?s 
die Stanzorgnne vom eigentli chen Behalter entf^r^er 
werden. Zu diesem Zweck werden der Behrilter imd/oder 
e1ne3 der beiden Telle des Stanzorganes so bevegt, daP 
der Behfilterkorper und der Teil de* Stanzorganen mit- 
einander in Berllhrung ko?nmen, da? an ein Vakuum 
angeschlossen ist. Der Behalter mit damn haftendem 
Uberschttssigen Material v'ird jetzt von den Teil den 
Stanzorganes gehalten, das ge^en den Behalterkorper 
anliegt, und das Greif organ 15 lauft in seine Ausgangs- 
stellung zuriiok bzw. die Greiforgane 15 laufefn in ihre 
Ausgangsstellungen zurflcke Die beiden Telle des Stanz- 
organes werden gegeneinander gefiihrt und der Behalter- 
korper wird daduroh von nicht dazu gehr>renden und 
Uberf llissigen tfciterialresten befreit. Danach bewegt sich 
eines der beiden Telle des Stanzorgane3 zuritck in seine 
Ausgangsstellung, urn. Plat z zu schaffen fiir den Vakuuro- 
schuh 22, der in eine Lage zuro Anliegen an den 
BehaiterkSrper gefiihrt wird. Ilierdurch wird der 
Behalter am Vakuuraschuh festgehalten und der rait dem 
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VakmjmanschluB versehene Teil deg Stanzorganes geht 
ebenfalls in seine ursprltngliche Lage zurtick. 

Der Vnloiumschuh verbrin^t danach den Behalter 20 
in die Lage, in der die PreQkolben 24 f 30 auf ihn 
etnwirken konnen. Einer diener beiden Kolben, z.Boder 
PreSkolben 24, ist mit einem Vakuumanschlufl 31 und 
diegem entsprechenden Offnungen 32 ausgerlistet. Der 
Behnlter ™ird vom Vakuumschuh in eine Lage gefUhrt, 
in der der Behftlter itber den erwahnten Offnungen 32 
gegen den VerpreBkolben 24 anliegt, wodurch der 
3ebalter bei beauf schlagtem Vakuum vom VerpreBkolben 24 
festgehnlten wird. Es versteht sich von selbst, dafl 
die Relativbewegung des Behaiters in bezug auf den 
VerpreBkolben 24 anch dadurch bewirkt werden kann, dafl 
sowohl der Behalter nls auch der PreSkolben 24 bewegt 
werden oder aber lediglich der PreSkolben bewegt wird. 
Der Behnlter wird ;jetzt vom VerpreBkolben 24 fest- 
gehalten und das Erwarmungsorgan 23 wird so beigestellt, 
dafl dessen lochformiger Teil 35 den spitzenf Brmigen 
Offnungsteil 27 des Behftlters uraechlieflt. Das Erwarmungs- 
organ erhoht die Temperatur nahe der Offnung dee 
spitzenf armigen tfffnunf steiles dergestalt, dafl es 
mBglich wird, den Offnungsteil nachher durch eln Zueammen- 
pressen zu verschweiBen, Vor dera Verschweiflen ist 
allerdings der andere Verpreflkolben 30 in eine Lage 
gefUhrt worden, bei dera das Vo lumen des Behaiters 
in einem HaBe reduziert wird, das der zukllnftigen 
Verwendung des Behaiters entsprioht. 
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Mit beibehaltenera reduzierteni Volumen des Behalters 
werden die Andrtickbacken 33, 34 in dem Bereich des 
spitzenfbrmigen Offmmgsteiles gegeneirmnder gefirnrt, 
der zuvor von Erwarmungsorgan 23 erwprmt worden ist. 
Hierdurch wird der Behalter an seinem spitzenf ormigen 
Offnungsteil verschlossen. AnschlieBend gleiten die 
VerpreBkolben 24 und 30 in ihre Ausgangsstellungen 
zurtlck. Der Behalter wird nun von den Andrtickbacken 
33, 34 gehalten, die wiederum von zwei an das FBrder- 
organ 25 angeschloseenen Armen 36, 37 gehalten werden. 
Dae PiJrderorgan ist in einer solchen Weise gelagert, 
daB diese Arme urn etwa 90 Grad gedreht werden konnen, 
wodurch die frUhere vertikale Achsenorientierung des 
Behalters in eine vorwiegend horizontale Achsen- 
orientierung tlbergeht, Nach abgeschlossener Dreh- 
bewegung des Pbrderorganes 25 befindet sich der 
Behalter ttber dem FBrderband 26. Die Arme 36, 37 fles 
F8rderorganes bewegen sich voneinander v»eg, wodurch 
die Andrtickbacken 33 und 34 ihren Griff um den 
spitzenfttrmigen Offnungsteil 27 des Behalters I'd sen 
und der Behalter z.B. auf ein FOrderband 26 tibergeben 
wird. Das FOrderorgan 25 lauft danach in aeine 
Auegangestellung zurUck. 

Beztlglioh der Pormgebung des Erwarmungsorgans 23 1st 
zu bemerken, dafl der Erwarmungeteil dieses Organes 
in unterschiedlioher Art ausgelegt aein kann. Demzufolge 
kann das lochf»nnige Teil 35 dee Erwannungsorganes 
•inen •lektrieohen Gltthdraht enthalten, der den spitzen- 
ftJrmigen Offnungsteil 27 wahrend dessen Erwarmung um- 
sohlltBt. Genaueogut kann wahrend dee Erwttnnene eine 
8pitaenahnliohe Anordnung In das rohrftfrmige Teil des 
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Offrmnrrsteilea eingefiihrt werden, un inwendig im 
Offnun^steil ^arme an dieaen Teil abzugeben. Die 
Zufuhr von Warme zu der apitzenahnlichen Anordnung 
kann beiapielsweise auf elektrischem Wege erfolgen. 

"Der voratehenden Beschreibung ist zu entnehmen, da6 
die Behalter etwas zusammengedrllckt werden, bevor sie 
an ihren spitzenf brmigen Offnungateilen verschlossen 
werden. Hierdurch geht man sicher, dr>R evtl. ver- 
unreinigte Luft, die wrihrend der Heratellung dea 
Beha.lt era in einem gewiasen AuamaS in den rohrfbrmigen 
Teil dea apitzenf Srmigen Of fnungsteile8 dea Behaitera 
eingedrungen aein mag, beim Verpreaaen daraua entfernt 
wird. Ferner erreicht man hierdurch, daB daa Volumen 
der Behalter reduziert wird, waa wiederum zu einer 
Raumeraparnia oder einem Platzgewinn beim Verfrachten 
der Behalter zu den Verbrauchern fUhrt. Unter dem 
Geaichtapunkt dea Tranaportea iat natUrlich eine 
grbfitmb'gliche Zuaammendrtickung der Behalter wttnachene- 
wert. Der Grad der Zuaammendrtickung muB aber auf die 
Arbeit8weiae der Maachinen zugeachnitten eein, die bei 
den Verbrauchern im Zu8ammenhang mit dem BefUllen der 
Behalter mit Fltteaigkeit zum Einaatz gelangen. 

Rein praktiach geaehen lttflt 8ich daa Formen der Behalter 
nach der Erfindung auf viele unterachiedliohe Arten 
realiaieren. So kbnnen beiapielaweiee die Behttlter Oder 
der BehSlter zwiachen einer Anzahl Bearbeitungsatationen 
verbracht werden, die verkettet angeordnet Bind. Anderer- 
8eit8 kbnnen- die Behalter in einem beetimmten Umfang 



709848/0793 



27196U 




•till^tehen, unci die vers^hj odenen ^earbeitunrjs- 
or?ane werden, sobald notig, z«j den bei dieaer 
Jele^enheit ntillstehenden Behaltem verbracht oder 
lor thin be^egto 
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